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Elektrische Wechsel- Oder Drehstrommaschinen, 
welche mit ruhendem Primar- und Sekundarteil aus- 
gebildet sind und zwischen denen ein Klauenpol- 
laufer zur Erzeugung des notwendigen magnetischen 
FhiBwechsels umlauft, sind bekannt. Ein derartiger 
Klauenpollaufer besteht im Prinzip aus zwei mitein- 
ander test verbundenen und auf enter Welle ange- 
ordneten Teilradern, wobei seine achsparallelen und 
ineinandergreifenden Klauen keine wesentlich wirk- 
same rerromagnetische Verbindung miteinander 
haben und in Umfangsrichtung mit wechselnder Po- 
laritat ausgebildet sind und wobei fernerhin an den 
Klauen Polringe angeordnet sind. 

Derartige Klauenpollaufer werden oft auf einer 
Welle fliegend angeordnet und sind schon deswegen 
erlieblichen mechanischen Beanspruchungen unter- 
worfen. Aber auch dann, wenn derartige Klauenpol- 
laufer auf einer doppelseitig gelagerten Welle be- 
festigt sind, ist die mechanische Beanspruchung recht 
erheblich; zudem ist die Drehzahl derartiger Laufer 
oft hoher als die bekannter und vergleichbarer elek- 
trischer Wechsel- oder Drehstrommaschinen. 

Urn nun die insbesondere von den Fliehkraften 
ausgehenden Beanspruchungen besser aufnehmen zu 
konnen, ist es bekanntgeworden, die Zwischenraume 
zwischen den Klauen durch eine eingebrachte Ver- 
gufimasse auszufiillen. Der Hauptnachteil dieser An- 
ordnung ist darin zu sehen, daB dadurch die Ver- 
lustwarme von den Klauen nur in unzureichender 
Weise abgefiihrt werden kann; die VerguBmasse 
unterbindet namlich ein Zirkulieren des Kublmittels 
um die Klauen herum. 

Andererseits und ebenfalls zur Erhohung der 
Festigkeit ist es bekanntgeworden, die Klauenpol- 
korper durch einen im Gesenk vorzunehmenden 
Prefl- oder Stanzvorgang oder auch durch SchweiBen 
herzustellen. Der Nachteil dieser Anordnung gegen- 
iiber der soeben beschriebenen ist der, daB die allei- 
nige fliegende Halterung der Klauen oft nicht aus- 
reicht, um die Fliehkrafte aufzunehmen. In beiden 
Fallen kommt auBerdem. hinzu, daB eventuelle Un- 
symmetrien bei der Herstellung der Klauen, also ins- 
besondere verschiedene Abstande zwischen ihnen, 
nicht ausgeglichen werden konnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein zweckmaBiges 
und die aufgezeigten Nachteile vermeidendes Her- 
stellungsverfahren fur einen derartigen Klauenpol- 
laufer anzugeben. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Klauenpollaufers, welcher aus zwei mit- 
einander fest verbundenen Teilradern besteht, wobei 
deren achsparallele und ineinandergreifende, in Um- 
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fangsrichtung wechselnde magnetische Polaritat auf- 

ao weisende und mit Polringen versehene Klauen durch. 
zwischen ihnen angeordnete nichtmagnetisierbare 
Teile mechanisch miteinander verbunden sind. Erfin- 
dungsgemaB werden die Polringe mit den ihnen zu- 
geordneten Klauen in an sich bekannter Weise im 

35 Gesenk geschmiedet und erhalten Aussparungen, in 
welche beiin Zusammenbau zum Klauenpollaufer als 
nichtmagnetisierbare Teile sich achsparallel erstrek- 
kende Keile zur mechanisch-kraftschliissigen Ver- 
bindung sowie zur mechanischen und damit auch 

30 gleichzeitig elektromagnetischen Zentrierung einge- 
baut werden, die mittels Ringen bzw. Ringsegmenten 
aus elektrisch leitendem Material zu einem Dampfer- 
kafig verbunden werden. 

Ein derartig ausgebildeter Klauenpollaufer besitzt 

35 einerseits durch das Gesenkschmieden die notwen- 
dige Festigkeit. Da aber ein Gesenkschmiedestiick 
nicht mit so eng tolerierten MaBen hergestellt wer- 
den kann wie beispielsweise ein Drehteil, wird die 
Zentrierung und die kraftschlussige mechanische 

40 Verbindung der beiden Teilrader zueinander in ein- 
facher Weise durch die Keile sichergestellt. Dabei 
bewirken diese Keile in Erweiterung ihrer sonst an 
sich bekannten Aufgabe, namlich der mechanischen 
Zentrierung, auch gleichzeitig, daB die Klauen gegen- 

45 einander elektromagnetisch zentriert und auBerdem 
mechanisch kraftschlussig verbunden werden. AuBer- 
dem wird durch die Keile weitgehend die Moglich- 
keit des Auftretens von Unwuchterscheinungen ver- 
hindert, da sie das Flattern der Klauen bei Zentri- 

so fugalbeanspruchungen praktisch unmoglich machen. 
Durch die Ausbildung der Keile aus elektrisch 
leitendem Material wird in einfacher Art und Weise 
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der Einbau eines Dampferkangs in den Klauenpol- 
laufer zusatzlich und ohne Aufwand ermoglicht. 

Insgesamt ergibt also die Erfindung, daB das 
ganze System rotationssteif miteinander verbunden 
ist, wobei als einzige Bearbeitungsflachen nur die 5 
Luftspaltflachen auf die ToleratizmaBe abzudrehen 
sind. Ein Sichern der Keile gegen Verschiebung ge- 
schieht in an sich bekannter Weise durch Stifte, 
Schrauben oder Schweifien. Die Bearbeitung des 
Klauenpollaufers wird weitgehend verbilligt, da nur io 
sehr wenig Zeit fur Arbeiten an der Drehbank an- 
zusetzen ist. Es ist also durch den Einbau eines ein- 
zigen Bauelementensatzes, namlich der Keile, eine 
dreifache Wirkung erzielt worden. 

Die Erfindung wird an Hand der Zeichnung be- 15 
schrieben, welche als Ausfiibrungsbeispiel ein Dop- 
pelsystem eines Klauenpollaufers im achsparallelen 
und radialen Schnitt entsprechend den F i g. 1 und 2 
darstellt. 

Auf der Welle 1 sind die im Gesenk geschmiede- 20 
ten Polringe 2, 4 bzw. Klauenpole 3, 6 angeord- 
net. Damit die Klauenpole 3, 6 zueinander mit engen 
Toleranzen angeordnet, ihre Abstande 5 in Umfangs- 
richtung, also eng toleriert sein konnen, sind Keile 7 
bzw. 8 zwischen jeweils zwei Klauenpole 3, 6 einge- 35 
setzt. Diese Keile 7, 8 werden in Aussparungen der 
Polringe und Klauen, zweckmaBigerweise in Nuten 
bzw. Ausfrasungen achsparallel geftihrt. Die Befesti- 
gung der Keile 7, 8 geschieht in an sich bekannter 
Weise durch Stifte, Schrauben, SchweiBen od. dgl. 30 

Legt man auf ein extrem leichtes Gewicht des 
Klauenpollaufers Wert, dann wird man beispiels- 
weise Keile aus Federmaterial entsprechend den 
Keilen7 verwenden, wobei man gleichzeitig zweck- 
maBigerweise deren Formgebung so wahlt, daB alle 35 
bei der Rotation auftretenden Krafte, vor allem Zen- 
trifugalkrafte, von ihnen aufgenommen werden. 

Um die Keile 7, 8 gleichzeitig als Dampferstabe 
zu verwenden, wird vorgeschlagen, Ringe 9 anzu- 
ordnen und somit die Keile 7, 8 zusammen mit dem 40 
Ring 9 zu einem DSmpferkafig zu vereinigen. Statt 
der Ringe 9 konnen selbstverstSndlich auch Ring- 
segmente verwendet werden. 
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Dabei ist es also unnotig, nebcn den Keilen7, 8 
noch zusatzliche Bauelemente fiir die Dampferstabe 
in den Klauenpollaufer einzufiigen. Dieses wiirde 
auch, da der Klauenpollaufer aus einem ferromagne- 
tischen und damit sehr sproden Material besteht, 
fertigungsmaBig erhebliche Schwierigkeiten bereiten; 
es waren dann fiir die Dampferstabe zusatzlich er- 
hebliche Frasarbeiten im Klauenpollaufer notwendig. 

Fiir die Mafinahme, den Klauenpollaufer zu 
Schmieden, wird kein Elementeschutz beansprucht. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zur Herstellung eines Klauenpol- 
laufers, welch er aus zwei miteinander fest ver- 
bundenen Teilradern besteht, wobei deren achs- 
parallele und ineinandergreifende, in Umfangsrich- 
tung wechselnde magnetische Polaritiit aufwei- 
sende und mit Polringen versehene Klauen durch 
zwischen ihnen angeordnete nichtmagnetisierbare 
Teile mechanisch miteinander verbunden sind, 
dadurch gekennzeicb.net, daB die Pol- 
ringe mit den ihnen zugeordneten Klauen in an 
sich bekannter Weise im Gesenk geschmiedet 
werden und Aussparungen erhalten, in welche 
beim Zusammenbau zum Klauenpollaufer als 
nichtmagnetisierbare Teile sich achsparallel er- 
streckende Keile zur mechanisch-kraftschliissigen 
Verbindung sowie zur mechanischen und damit 
auch gleichzeitig elektromagnetischen Zentrie- 
rung eingebaut werden, die mittels Ringen bzw. 
Ringsegmenten aus elektrisch leifendem Mate- 
rial zu einem D'ampferkafig verbunden werden. 

2. Ausbildung der im Anspruch 1 beschrie- 
benen Keile, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Keile aus Federmaterial und/oder verwolbt her- 
gestellt sind. 
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